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MINISTERE DE L’EDUCATION NATIONALE ARRETE
DE L’ENSEIGNEMENT SUPERIEUR ET DE LA du 25 mars 2005
RECHERCHE portant abrogation du certificat d'aptitude professionnelle
brasseur - malteur

DIRECTION DE L’ENSEIGNEMENT SCOLAIRE NORMEN E 0500623 A

Service des formations

Sous-direction des formations professionnelles

Bureau de la réglementation
des diplémes professionnels

LE MINISTRE DE L’EDUCATION NATIONALE, DE L’ENSEIGNEMENT SUPERIEUR ET DE LA
RECHERCHE

Vu |’ avis de lacommission professionnelle consultative de |” alimentation du 31 janvier 2005.

ARRETE

Article 1* : L’ arrété du 3 juillet 1987 portant création d' un certificat d'aptitude professionnelle brasseur -
malteur est abroge al’issue de la derniére session d’ examen qui auralieu en 2005.

Article 2 : Les candidats gjournés a |’ examen pourront bénéficier d’ une session de rattrapage en 2006.

Article 3 : Le directeur de I’enseignement scolaire et les recteurs sont chargés, chacun en ce qui le
concerne, de I’ exécution du présent arrété qui sera publié au Journal officiel de la République francaise.

Fait a Paris, e 25 mars 2005.
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MINISTERE FP

DE L'EDUCATION NATIONALE PARIS, LE &
DIRECTION

DES LYCEES ET COLLEGES

SERVICE DE L'ADAPTATION DES ARRBETE portant création
FORMATIONS ET DES MOYENS
d'un certificat d'aptitude
S/Birection des enseignements
et des diplédmes professionnelle brasseur-malteur

DLC/4 CT/vd

LE MINISTRE DE L'EDUCATION NATIONALE,

VU le code de 1l'enseignement technique ;
VU le code du travail et notamment san livre IX ;

VU la loi n® 71 577 du 16 juillet 1971 d'orientation sur
l'enseignement technologique ;

VU la loi n° 75 620 du 11 juillet 1975 relative 3 1'éducation ;

VU la 1loi de programme n°® 85 1371 du 23 décembre 1985
relative 3 l'enseignement technologique et professionnel ;

VU le décret n® 72-279 du 12 avril 1972 relatif 3 1"homologatian
des titres et des dipldémes de l'enseignement technologique :

VU le décret n°® 72-607 du 4 juillet 1972 relatif aux commissions
professionnelles consultatives

y

VU le décret n® 76-1304 du 28 décembre 1975 relatif 3a
l'organisation des formations dans les lycées ;

VU l'arrété du 6 décembre 1971 portant réglement général des
certificats d'asptitude professionnelle ;

APRES avis de la commission professionnells consultative ;

SUR proposition du Directeur des Lycées et Colliges,



ARRETE

ARTICLE 1ER. : Il est créé sur le plan national un tertificat d'aptitude
professionnelle de brasseur-maslteur.

ARTICLE 2., : La description de 1'activité du professionnel qualifié, le
référentiel des compétences requises sur 1le plan professionnel et
générsles, le réglement et le programme d'examen sont annexés au présent
arrété (1).

ARTICLE 3. : La premiére session d'examen a lieu en 1587,
ARTICLE 4. : 1'arrété du 19 mars 1970 portant création du certificat

d"aptitude professionnelle ouvrier brasseur-malteur est abrogé & compter
de la dernidre session d'examen gui aura-lieu en 1988.

Conformément aux dispositions de 1'article 6 de l1'arrété du 6
décembre 1971 vissé ci-dessus, le bénéfice des épreuves pratiques ou des
épreuves écrites et orales est reporté sur les épreuves correspondantes
du certificat d'aptitude professionnelle brasseur-malteur.

ARTICLE 5. Le Directeur des lycées et collikges, les Recteurs et les

commissalres de la République sont chargés de 1'exécutieon du présent arrété
qui sers publié au journal officiel de 1la République frangaise.

Fait é”Paris, le © 3 JUIL. 1987

Pour Je Ministre et par délégation,
Le Directeyr des Lycées er Colléges

Michel LUCIUS

{1) Le présent arrété, et le réglemen d'examen seront publiés su bulletin
officiel du ministere de 1'éducation nationale. 'Lmeiﬁ_u,oau*nwm&yvﬁl&um#”
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ANNEXE T | o] -

ANALYSE DE L'ACTIVITE DU PROFESSIONNEL QUALIFIE ET REFERENTIEL
DES COMPETENCES REQUISES SUR LE PLAN PROFESSIONNEL ET GENERAL

A - COMPETENCE GLOBALE

1 - OBJECTIF GENERAL

Le candidat aun C.A,.P. BRASSEUR-MALTEUR, en respectant

les régles d'hygidne et en toute sécurité, doit indiva-
duellement et/ou en équipe, & partir d'informations, des
langages et représentations spécifiques de production

sur des installations automatisées ou non, "&tre capable de" :

~ maltriser la technelogie de procédé, les paramdtres mis
en jeu dans ges différentes phases ainsgi que les postes
de travail correspondants,

- exploiter 1'installation de production en agsurant la
transformation et le transfert des matidres en respectant
les normes de qualité,

- s'adapter & 1'évolution des installations et des produits
et 4 1l'organisation du travail,

S O e —  — —

Le candidat aun C.A,P, BRASSEUR-MALTEUR dans le cadre de la
polyvalence doit connaltre tous les stades de la fabrication
et du conditionnement,

Le candidat aura a4 intervenir au regard de sa profession dans

les opérations ci-aprés.



FABRICATION BT CONDITIONNEMENT

T R V. N N e - RN D T e s Y A S T O T T S Gy

+ Réception stockage
+ concassage
+ braasage Pour chaque opération

+» traitement du moft

« il réceptionne le produit

» fermentation . 11 l'analgse de fagon sommaire

{contrpie
« i1 en assure le transfert

+ traversage

« garde « il conduit son installation

dans le respect des normes

« filtration de procédé et de qualitié

+» flash pasteurisation « 1] doit &tre en mesure de
constater une snomalie et de
« cave de pré-soutirage réagir.,

» réception des matériaux

« dépalettisafion
Toute son activité s'exercera

+ décaisgage ) dans le plus grand respect des
régles de sécurité, d'hygidne

« ringage industrielde, d'économie.

« lavage

« soutirage

« bouchage

+ pasteurisation
« étiquetiage

» habillage

+ encaissage

« palletage

« bousazge

« stockage




‘B- REFERENTIEYT, PROFESSIONNEL

1 - CAPACITES - SAVOIRS ET SAVOIR-FATRE

Pour satigfaire aux exigences requises de 1'objectif général
et dans le champ d'application défini, le candidat auw C.A,P.
BRASSEUR-MALTEUR doit &tre capable dans ga spécialité et
suivant l'option choisgie :

LIRE - DECODER

« Ges fiches de normes st de procédéd

s un diagramme, un graphigue

« des affichages de mesures

+ das rdgultats d'analyses

» un schéma de fonctionnement de tout ou partie d'un appareil

+ un synoptlque ou tout autre forme de représentation schéma-
tigque d'une installation.

ETABLIR

« un schéma, un croquis, une note pour compléter ou exprimer
une information technique,

IDENTIFIER ET EVALUER

» les produits en transfert
' . mati2res premidres
« matidéres congommables
« produits finis et semi-finis
« matériaux
+ 8'identiféer dans la chatne de procédé

CONDUIRE - SURVEILLER

+ des installations en respectant les normes de procédé et de
quulité

CONNAITRE

« les transformations chimiques, bio=-chimiques et biologiques

« les principes et les technigues d'hygiéne industrielle

- le principe de fonctionnement des appareils et des instruments
de contrfle pour en assurer la mattrige.
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2. EXIGENCES POUR LA DELIVRANCE DU C.A.P, DE BRASSEUR-MALTEUR
M
Le candidat eu C,A.P. de BRASSEUR-MALTEUR doit 8tre
capable de répondre aux exigences définies ci-apres

Les tableaux des pages suivantes présentent l'ensemble
des compétences caractéristiques du C.A.P., de BRASSEUR-
MALTEUR

I - au poste de travail
ITI - en expression Zrayhigue

IIT - en techneldgie :
» matidres premidres, matidres consommables, matériaunx,
produits finis et gemi-finig
« Procédéd
« installations
. épuipements complémentaires
» logique de conduite
« métrologie
« organisation

. sécurité et condition de travail



- CoMPETENCES REQUISES AUX POSTES DE TRAVAIL

CN DONKRE

ON DEMANDE

ON EXIGE !

PRECISIONS SUR LES
PERFORMANCES REQUISES (INDICATEURS
DE REUSSITE)

Les consignes écrites et orales
d'exploitation

L'installation et les conditions
de foncticnnement

Les &quipements, matériels et
outillages

L'accds aux installations,

ANALYSER ET INTERPRETER UNE STTUATION
PROFESSIONNELLE

Pour une opération donnée :

- De recueillir, vérifier et constater 1a
présence des consignes, des informations
et des matériels nécessaires 3 1a réalisa-
tion d'une opération professionnelle,

. D'Etadblir des relations entre les Eléments
recueillis et constatés et les conditions
de réalisation de la tiche,

De contréler et d'exprimer les anomalies
{de fonctionnement oy de matériel)
constatées,

.

DETERMINER L'ORDONNANCEMENT DES ACTIVITES
en cas d'anomalie

. D'identifier les différdntes actions
professionnelles et leur ordonnancement, *

. De respecter 1'ordre chronologique gtabli,
en déduire 1'organisation de ses propres
~actions, .

. De sélectionner et choisir les méthodes
de travail et de contréle adaptées. -

De sélectionner et choisir les outils,
matériels et paramétres Viés 3 1a
situation,

.

De modifier la méthode de travail et/ou
de contrdler en fonction de la situation
de travail,

On exigera la réalisation
d'une activité professionnelle
en production :



- COMPETENCES REQUISES AUX PQSTES DE TRAVAIL

ON DONNE

ON DEMANDE

ON EXIGE | PRECISIONS SUR LES
MANCES REQUISES (INDICATEURS
DE REUSSITE)

Les consignes écrites et orales
d'exploitation

L'installation et les conditions
de fonctionnement .

Les équipements, matériels et
outillages

L'accés aux installations.

REALISER L'ACTIVITE PROFESSIONNELLE

. De vérifier 1'état du mateériel et du poste
de travail dans le respect des consignes
et des rédgles de sdcurité (envers les
personnas et le matériel).

De s'assyrer du respect des positions
relatives des dquipements nécessaires au
bon déroulement de 1'opération.

. Par des contréles intégrés le dérou-
lement de 1'opératicn dans le respect
des consignes et des régles de sécurit

R:s'il est clair que certaines tiches
ne peuvent &ire que du domaine de
t'énoncée, 11 est ici demandd au
candidat une réalisation technique
concréte.

.

D'afficher 1a valeur des paramétres con-
cernés par 1'cpération.

De réaliser l'cpération em respectant son
ordre chronologique &t d'sn observer le
bon dérouiement.

De procéder aux mesuraes de contréle en
cours et en fin d'opération.

Ue procéder aux réglages et ajustements
nécessaires & 1a conduite de 1'installation
en régime de production. ,

De diagnostiquer las anomalies gventyeiles
et d'effectuer les actions permettant d'y
remédier, -

. L'affichage correct des réglages et
leur adaptation aux nécessités de
1'opération.

La conformité entre les résultats
obtenus et Tes objectifs Tixés.

. La formulation des anomalies cons-
tatées.

. De contribuer au contrdie des produits,
de suivre leur évnlution qualitative,
quantitative et &conomique.

. La connaissance de quelques &léments
du cout 1iés aux matiédres et aux
instaliations {énergie, matiéres
premidres, gaspillage d'eau, codt
main d'veuvre) .

Oe suivre las performances des outils de
production

.

. La connaissance

des fiux de fabrication et de
conditionnement

. D'apprécier les variations de performance.

. L2 connaissance des durées de vie
et les codts des matidres en fonction
de leur bonne utilisation,

. D'apprécier 1'impact économique de touts
opération susceptibie d'affecter 1a qualite
du produit et de sa présentation au regard
de 12 glientdle,




- COMPETENCES REQUISES EN EXPRESSION GRAPHIQUE -

DESSIN - LECTURE DE PLAN

DN DONRE

ON DEMANDE

JoN EXIGE

PRECISIONS SUR LES
PERFORMANCES REQUISES (INDICATEURS
DE REUSSITE)

dossier techr’qjue correspondant & :

Transfert de produits et de matidres
(bandes transporteuses - vis sans fip ~
Elévateurs - conduites).

Transformation du mouvement tel que
(véducteurs - vérins). R

iquipement circuit notamment vannes -
fin de courses - niveaux - sondes,

insembles tels que : soutireuse,
refroidisseur, Taveuse, nettoyage en
dlace {C.I.P.),moulin.

dossier permet la mise en situation
T'installation et donne les caracte-

stigues de fonctionnement. I comporte :

Jes schémas de foncticnnement et de
I'{nstallation,

Jes schémas spécifiques (hydraulique =
neuma tique)

Jes plans et des notices technigues des
ippareils.

Jes normes et des extraits de normes.

Jes informaticns retatives aux descrip=-
Afs graphiques : organigrammes -

iraphes = diagrammes - différents types.

In aide mémoire de dessin et schémati-
.ation.

. Be lire et de traduire un dossier technigue
t'est-3-dire :

0'fdentifier 12 {ou les) fonction(s)
de 1'installation

~ D'énoncer pour ure séquence donnée de
fonctionnement, les actions & effectuer

- De recenser Tes éléments constitutifs .
de 1'installation

= De repérer Jes conditions fonctionnelles
qui y sont assocides

Pour un ensemble donné :

L'utitisation du vocabulaire technique
appropri€.

Le recensement de tout ou partie des
€1é&ments concernés et le repérage des
conditions fonctionnelles pour :

. Une partie limitée de 1'installation
. Un circuit mécanique .
+ Un circuit hydraulique et preumatique

. De décoder Tes schématisations et les
descriptifs grapniques

D'{dentifier les codes téchnigues
utilisés

A partir d'un exemple donné :

. Le décodage d'une schématisation et
d'un descriptif graphique {normes
frangaises et Dik)

. L'identification des .codes techniques
utiiisés (écriture - graphisme -
Echelles).

De distinguer les &léments qui parficipent
% une méme fonction

. D'indiquer les relations existant entre les
fonctions assurées et”les différents
tlaments constitutifs de 1'irstallation

D'énoncer pour une fonction donnde
. Des &léments de 1'installation -
. Des relations qui Tient ces éléments

leurs structures, leurs caractéris-
tiques (étanchéité - transfert)

. D'&tablir pour une condition donnse 1s
chatne logique des phéncmenes correspondants

L'ordernancement logique des phénom2nes
pour une opération donnée {ex. = nettoyags
seutirage) '

. D'inscrire sur une représentation graphigque
des spécifications non ¢hiffrees résondant
4 des conditions fonctionnslles imposées

Des spécifications compatibles avec les
conditions données du type tel que :
serrage - ouverture - &tanchéité -
fermeture - tempirature,

.

- D'Etablir & mzin levée un schéma, un croquis
pour compléter ou exprimer une information
technique.

La représentation graphique des carag-
téristigues essentieiies de 1'informa~
tion technigue.

« De lire des dlagrammes de tout type et

d'établir des diagrammes rectilignes ; de
brassage - de pasteurisation - de fermenta-
tion - de filtration - de température - de
stérilisation

2

. La Tectyre de diagramme
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[T - Savoirs Reauis En TECHNOLOGIE ~ A) MATIERES PREMIERES, MATIEZRES CONSOMMABLES. MATERIAUX. PRODUITS FINIS ET

SEMI-FIN!S
ON EXIGE | PRECISIONS SUR LES
CN DONNE ON DEMANDE MANCES REQUISES (INDICATEUR:

DE REUSSITE)

es 8chantilions syivants utilisés habi~
uellement dans la brasserte at dans sa
pécialita, tels que :

. Eau

. Mait et grains crus

Houblan et extrailts

Modt

. Bidre aux diffeérents stades
Boutetlles

. Etiquettes

. Habillage

Adjuvant de filtration

. Dréche

. Détergents et bactéricides.

es tableaux {caractdristiques physiques)
2s notes technologiques

25 instruments &talonnés permettant las
asyres,

De reconnaftre visuellement Tas matériaux
utilisés et les produits

La reconnaissance (ou la différenciatio
de toutes les matidres premiéres).

D'identifier par analyse sensorielle la
nature et 13 quaiité des matérisux et des
produits utilisés

L'tdentification par analyse sensortei)
(godt - vue ~ toucher « pdorat) de la
nature at de la qualité des principaux
matériaux et des produits utilisés.

D*identifier aux moyens d'instruments simples
la nature et 1a qualité des matériaux et des
produtts utilisds.

L'identification aux moyens d'instrumen
simples tels que : calibres - criples -
gabarits - thermométres « densimétres
de 1a nsture et la qualité,

Analyser au moyen d'instruments de mesure i3
nature et la qualité des matérizux et des
produits utilisés en conformitd avec les
normes exigées.

Distinguer les principaies influences des
&léments constituant les matériaux utilisés

et les produits, .

L'analyse aux moyens d'appareils de
mesure (telsque plimétre - turbimétre -
pied 4 coulisse - cxymétre contréle
carbonatation) des produits utilisas

en conformité avec les normes exigées.

La détermination de ]'incidence d'une
variation sur la chafne de fabrication.

On citera trois exemples de conséquenc
OQu production des écarts de norme .




1 - SAVOIRS REOUIS EN TECHNOLOGIE - B) LE PROCEDE

ON DONKE

ON DEMANDE

ON EXIGE | PRECISIONS SUR LES
PERFORMANCES REQUISES (INDICATEURS
DE _IEUSSITE)

schéma muet de J2 chaine de production
1sant apparaitre les 20nes caractéris-
ques de fonctionnement :

. Brassage

. Fermentation
. Filtration

. Soutirage

. Habillage

s diagrammes de brassage
s diagrammes de pasteurisation

s diagrammes de fermentation, de
1tration

blezux de normes
actifs et produits

. D'identifier les pringipes généraux
d'élaboration -

L'énoncé sommaire des principaux
stades de production.

. D'identifier et d'expliquer les phases
de production .

L'identification et 'explication d'une
phase de production telle que

brassage - les fermentations
filtration - soutirage
habillage

. D'expliquer les différentes phases de
transformation d'une &tape du procéds

La connaissance et 1'explication sur une
étape précise des phénoménes s'y produi-
sant, des paramétres y contribuant.

Ex. : dans le brassage le phénoméne est
la saccharification obtenue par
1'action des paramétres temps et
température.

dans le soutirage le phénoméne est
1'emplissage , les paramétres
température, vitesse, etc

. De relever les caractéristiques physiques
et chimiques, bactériclogiques des
preduits fabriqués.

Lz manipulation, le contréle -
1'interprétetion d'un résultat
en fonction de tablezux de normes
fournis,

Ex. @ Contrtle acidité - causticite
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[ - SAVOIRS REQUIS EN TECHNOLOGIE - C) LES INSTALLATIONS

ON DONNE

ON DEMANDE

|ON EXIGE | PRECISIOMS SUR LES
FORMANCES REQUISES (INDICATEURS

DE REUSSITE}

D*identifier les différentes installations
de 1a ligne complate de production et laurs
Tiaisons.

Le schéma simple de la ligne compidte
de production et des liafsons.

De décrire avec précision les installations
correspondant aux différentes phases de
production ave: mention des squipements
complémentajres.

L'identification et le réle d'une
installation correspondant & une
phase de production telle que :

. salle de brassage
. 5alle de fermentation
. ligne de conditionnement

De décrire avec précision le principe de
fonctionnement d'une installation et d'expii-
quer les principes de conduite.

La description précise du principe de
fonctionnement (structurelies et dimen-
sionnelles} d*un ensemble ou d'un
scus-ensemble.

Ex. : Tank out door
Filtration du modt
Refraidisseur
Filtration bidre

Laveuse
Soutirsuse
Pasteyrisation
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I1 - Savoirs Reeuls EN TECHNOLOGIE = D) LES EQU; PEMENTS COMPLEMENTAIRES

ON DONNE

ON DEMANDE

[ G ExinE

PRECISIONS SUR LES
PERFORMANCES REQUISES .(INDICATEURS
DE REUSSITE!

CIRCULATION DES FLUIDES {Uniguement 4)

des schémas de circuits, des graphiques
d'évolution {pression, volume, ete) et
une documentation relative aux flyides
utilisés en brasserie (composition -
propriétés) tels que :

. iair .

.« T'ammoniaque

. les eaux [potable, naturelle,
industrielle, chaudidre}
saumure

eau glycolée

. co2

vapeur

. détergents acides, basigques

.

Pour les fluides utilises :
D'énumérer les dangers et Tes utilisatinn;

D'identifier tes proprigtés principaies
de ces fiuides

L'Bnumération

L'identificztion
du circuit et des propriétés et
dangers des deux fluides,

B

- D'expliciter les notions de circulation

des fluides, Tes pertes d'Energie oy de
charge en ligne,

La mise en évidence de variation de debit,
de pression, de volume, d'un fiuide dans
quelquescas simples du type
. Conduite ~ ¢ircuit hydrauylique -
preumatique - venturi - &quiltibrage
par lecture de graphiques

CIRCULATION DES MATIERES, DES PRODUITS

. Schémas d'appareils ou d'installa-
tion

. Documents techniques pour

= détendeur,

- vanne modulante

- appareils de régulation

- tonveyeurs { Chaines
Rouleaux
Bandes

. D'identifier les appareils ou installstions

permettant la circulation des matiéres -
des produits

L'identification des principaux organes
des appareils ou des imstzllations de
transfert des matiéres, des produits
ainsi que leur dispositif de sécurite

D'expliciter le role des appareils gu ins~
tellations permetiant 12 circulation des
matidres, des produits

- D'expliciter 1a structure des appareils ou

installztions permettant 1a circulation
des matidres, des produits.

L'explication du rdle de V'apparetil ou
de }installation identifiée.

L'explication du réle et de la structure
d'wn appareil ou d'une installation tel
oue : nompes - pnetmatique - convoyeour.

. D'expliciter le fonctionnement dans les

conditions normales d'utitisstion des
appareils ou des installations permettant
1a circulation des matiadres et produits. .

«'explication . du fonctionnement dant
des conditions normales ¢'utilisation
des appareils ou des installations
permettant 13 circulation des matiéres
et des produits.

Ex.: . détendeur
. vanne modulante
. convoyeur
{chatnes, rouleaux, bandes)
. pompe

. appareil de régulation

LES ORDINATEURS

. Menu(s}) - tistage(s)

. D'identifier et d'expliciter les différentes

applications de 1'ordinateur (gestion,
processus, ménager)

D'expliciter la structure glgbale de
1'ordinateur.

L'EtabTissement d'un schéma simple de
structure d'un ordinateur.

D'identifier le réle de 1'ordinateur dans
le procédé de fabrication.

L'&noncé d'informations transmises

et de calculs effectués
dinateur.

par 1'or-

L'&noncé de 1'action sur le procéde.
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I1T - SAvO1RS REQUIS EN TECHNOLOGIE - £) LA LOGIQUE DE CONDUITE

ON DCNNE

ON DEMANDE

ON EXIGE } PRECISIONS SUR LES
CES REQUISES (INDICATEUR
DE REUSSITE)

. Des consignes d'expioitation
. Des conditions de fonctionnement

. Des Informations techniques complé-
mentaires

. Des abaques

. Des descriptifs graphiques (synoptique)

. Des programmes

. Des sityations réelles ou vécues

. D'expliciter, en conduite manuelle, la
chronologie d'actions compatibles avec
des instructions donndes,

La justification de la chronalogie et
des valeurs techniques retenues pour
les actions compatibles avec les
instructions données relatives 3

. L'approvisionnement en matidres pre-
midres et consommables. -

. Flash pasteurisation
CIP nettoyage

Mouture
. Trempe
Traitement du modt

Falettisation
. Soutirage fdt

. D'identifier, en conduite automatique, quels
que soient la technologie, Jes diverses
fonctions des chafnes d'asservissement et
des boucles de réqulation, 1e sens de leurs
actions et les sécuritéds associées,

L'é&noncéd des conditions de démarrage
et de fonctionnement avec les asser-
vissements ou des boucles de réqulatior
simples et les sécurités
Réguiation de température

de pression

de débit

de vitesse
: Tank out door

cX.

. D'analyser face 3 un disfonctionnement
Tocal la séquence de 1'automatisme et d'en
déduire les actions compatibles pour y
remédier.

L'analyse de la séquence de 1'automati:
et des actions 3 entreprendre dans des
cas tels que :

. Discordance entre consigne{s) et
résultat(s)

. décurité ingpérante

. Mesures conservatoires

. D'identifier le fonctionnement d'un auto-
matisme, en logique cdblée ou programmée,
3 partir d'une description fonctignnelle
graphique et technoiogique
{grafcet niveau 1)

. De fatre part des remargues et des sugges-
tions élaborées individuellement oy en
équipe, relatives 3 des observations
de caractare technique,

La description (écrite ou orale) de
1*gtat d'un point particulier de
1'installation d'un point de fonctioan
ment et des actions effectuées oy &
effectuer,
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- SAVOIRS REQUIS EN FECHNGLOGIE - F) LA METROLOGIE

ON EXJGE PRECISIONS SUR LES
0N DONNE ON DEMANDE PERFORMANCES REQUISES (IMDICATEURS
) DE REUSSITE} )
ccés au site

ivers procédés de mesure de masse
>eson dlectrenique, bascules)

ivers moyens physiques de repérage
s températures
- thermométres
= thermoscope

S principaux moyens de mesure de
-essions ou de débits utilisés

- manométres

- pressostats

~ compteurs

- débits métrés

's tablesux de correspondance
d'unités

s appareils ou {nstruments de
sure couramment utilisés
wlyseur de gaz

pareils de détection

's tablesux d'analyses physigues,
imiques, bactériclogiques.

» D'identifier, de localiser et d'expliquer
e role des différents appareils de mesure
habituellement installés dans son environ-
nement.

L'explication du réle des appareils ou
instruments identifiés et localises.

. De différencier 1a {ou les) mesure(s)
directe{s) (ltecture d'appareils) ou indi-
recte(s) par échantillonnage.

L'expression des lectures d'appareils
dans le systéme des unités normalisdes
ou professignnelles,

-

. D'apprécier les valeurs.

L'appréciation du résultat par repport
3 V'ordre de grandeur de 1a valeur
habituvelle.

. Dexpliciter les principes de la mesure
et du contréle,

La form.lation du principe d'une
mesure de masse, de tempérziure, de
pression, de débit ou de concentration
dans san environnement

L'explication des conditions d'¢tzlonnage
et d'vtitisation des appareils et ins-
truments

.+ D'€veluer Ta qualité d'un &chantillen
préleve,

Matiéres premitres - matidres consormables
produits semi-finis ou finis.

La description du procédé d'echantiilon-
nage (mitidres premiéres - matidres
consormmzbles - produits semi-finis ou
finis) par prélévements physiques ou
bactérialogiques,

» D'expliciter une analyse physigue, chimique

Jet/ou micro-biologique sur un échantilion

de matitres premidres, matidres consormzbles
semi-finies ou finfes et d'en apprécier les

résultats,

L'interpretation de 1'analyse et ses
répercussions sur 1a qualité du produit
fini. L
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1 - SAVOIRS 'REQUIS EN TECHNOLOGIZ - G) L'GRGANISATION

ON DONNE

ON DEMANDE

PRECISIONS SUR LES

ON EXIGE |
FORMANCES REQUISES (INDICATEURS

DE REUSSITE)

Des documents et des informations
concernant 1'agent ou relatifs 23
1'grganisation de ls& brasserie cu
de son servicse.

{organigramme
réglement intérieyr}

. D'identifier son rdle dans i'équipe

La connaissance du rdle de chacun
des membres de 1'2quipe

. De localiser et d'identifier son service

dans le département production et parmi
Tes autres départements,

L'identification &t 1a localisation

de son service par rapport aux autres
services {fabrication - conditicnnement
entretien - maintenance - manutention -
transport - énergie - personne) -
service sécurité....).

De décoder les symboles normalisés appliqués
au poste de travail.

Le décodage des symboles normalisés

. couleurs conventionnelles
. signaux audio-visuels

. D'indiquer les procédures de 1iaisons

avec les sarvices connexes

L'indication des procéddures de liaison
avec les services connexes notamment
ament - aval - entretien - contrdle
qualité - dans le respect de Ia hiérar-
chie.

D'indiquer le rdle et le cheminement d'un

document dans le service
’

. 1.2 dénomination correcte d'un
document

. La description d'un cheminement
conforme 4 1'organisation du
service

- demande de C.P.
- consigne - rapport d'accident

. D'identifier 1'appiication des principes

ergonomiques et d'organisation raticnneile
« de 1'agencement et de 1‘utilisation du
poste de travail.

L' «pression d'un principe d'ergonomie
sur un poste donné tel que :

- manutention
- conditionnement




[l - SAvoIRs REQUIS EN TECHNOLOGIE ~ H) LA SECURITE ET LES CONDITIONS DE TRAVAIL

ON DONNE

ON DEMANDE

PRECISIONS SUR LES

ON EXIGE |
ORMANCES REQUISES (INDICATEURS

DE REUSSITE)

Les consignes générales et/ou spécifiques
de sécurite

Les procédures de consignation.

. D'énoncer

D'expliciter
les régles et consignes de sdcurits

spécifigues & son activité professionnelle,

. D'en déduire les moyens de protection

4 prendre en fonction du poste de travail

L'expression
L'explication

LQ déduction

Tes attitudes relatives aux consignes,
régles et précautions & prendre garan-
tissant Ta protection des personnes,
des biens et favorisant les conditions
de travail et la reconnaissance des
organes de sécurité s'y rattachant
dans les domaines suivants :

- Utilisation des acides, des bases
de NH3 - €02

Utilisation de Ta vapeur

Utilisation de fluides sous pression

. Manipulation du verre

Electricité (classes de tension,

classes d'{solement, masse mise 4

la terre)

. Accés aux zones gaz

Risques d'explosion

(poussier - ammoniac - surpression -
dépression)

. Travaux dans les accumylateurs

- Travaux en interférence avec les
services transports

. Convoyeurs et machines en mouvement

. La circulation.

De formuler 1z conduite 3 tenir en cas
d'accident.

‘L'énoncé sans ambiguTté des procédures

et la conduite 3 tenir dans les
situations suivantes :

- Intoxication par les gaz

. Bralures thermiques ou chimigues
. Fractures - coupures
. Electrocution

. Chutes - noyades

b énoncer

. D'expliquer les conséquences du bruit et

leurs incidences sur e comportement

L'expression

L'expiication

des notfons 4'intensité, de fréquence.
de durée d'exposition au bruit et des .
moyens de protection mis A dispositicn
pour y remédier,

. D'&noncer
. D'expliquer les taux d'alcoolémie et son

incidence sur le comportement et les
réactions physiques au poste de travail

L'expression

L'explication
de 1'incidence des abus de 1'alcool
SUr son comportement

.

De distinguer les effets pouvant résulter
des caractéristiques physiques d'un cbjet
wanipulé ou manutentionné

La description du role des différentes
parties du corps dans une opération de
manutention manueile.



D - ENSEIGNEMENTS GENERAUX

D.1.CONNAISSANCE DE L'ENTREPRISE ET DE L'ENVIRONNEMENT ECONOMIQUE, JURIDIQUE ET

SOCIAL

Le candldat doit &tre en mesure de ravaler

-~ une connalssance structurée du cadre d'actlvitd dans lesqueltles les techniques
qu'lt acqulert s'utilisent et du mlilleu de +traval! dans lequel 1l assurera ses

foncticons.

- une prise de consclence de ses responsabllitas futures professioconnelles,

personnelles, civigues.

Le candidat dolt &tre capable de

tat APPREHENDER ou ANALYSER une situation

- tdentifier les &l&ments de la situation présentde
- En dresser J'laventaire
- Etablir des relatlons entre les alemants anaiysés

|

H

|

I

|

I

1

I —

I 151 EXPRIMER des CONNAISSANCES utlles 2 la comprdhension de la

i situation proposde

t

| - Clter, définir des termes, et/ou des macanismes fondamentaux.
|
|
1
{
i
|
1
I

lg} EXPLO!TER des informations

- Classer des &18ments de fa situatlon proposde et Justifler ce
classemant.

- Formuter (dans le langage adaptd) quelques observations 3 propos
de la situation proposde.

—_— = mm e e .-

.l./l.l



b= INITIATION 3 (& CONNAISSANCE de L'ENTREPR|SE

= environnement soclal
et polltique ;
Etat - R&gion
syndicats et organisations
représentat!ves

l&conomique simptifis.
|
I
|

lcf |
CONNA!SSANCES lpaget ETRE CAPABLE DE
' 118 |
1 |
1+« Notion d'entreprise I 2 I- reconnattre une entreprise, identifier

- rdles 1 I ses rdles

- diversité des entreprises ]
classement selon la tailie i !

- l'entreprise, groupsment ] {
humaln organisd, dirigd : I ]
découpage en fonctions et ! |
services | |

1.2. Les opdrations commerciales ! !

- lo base de i'actlivitd com- I ¢ 1- déceler I'"Importance de Ia prise en
merciale : les besclins du | | compte des besolins des consommateurs, a
”consomma?eur", le marché f i partir d'exempias

= les flux et documents com- I a |- ldentifier les documents usuels et
merciaux 3 ] I 1discerner leur rdle respectls

erelatifs a ltachat et 3 1a I b I-lrSdlger des messages courants.
vente | P
srelatifs aux rdgiements : ! (I
cheques, trattes, cartes I 1
de paiement | I
srefatlits aux mouvements I ¢ 1= schéamatiser |a circutation interne/
de marchandises l I externe de documents.
! !
1+.3. L'entreprise et son | |
environnement : | {

- environnement Sconomlque. ! a I= identifier |eas acteurs de fa vie
reiations avec las autres 1 [ . 3conom§que
acteurs da la vie Economique: | L't . soclale et politique.

I ¢ I-lsituer les entreprises dans le clrcul+t
| !
i ;
| |
i |
| |
I |
| !




Il = INITIATION ECONOMIQUE

- t'empiol et le chdmage
- I'dvoiution des prix

= notion sur }'inflation,

entreprises
reconnattre las causes du chdmage
montrer 1'int&rét d'un sulvl des prix.

lef 1
CONNAI|ISSANCES lpagsel ETRE CAPABLE DE '
118 |
. | I
1.Consommation individuelia e+ collectival b | expliciter le r8ie des 'ménages"
! !
les besoins et la consommat!on e | ldentiflier |es composantes d'un budget
Individuetle ] | famitlal, en &tablir
} !
le budget famiifal : revenus I 1 comparer des budgets familiaux
dépenses I I
épargne I I
la structure de ia consommatioen et son | ¢ | classer les revenus
svolution | | las dgpenses de consommation
! I déceler les avolutlons
! 1
l'information et la défense des ¢ | montrer )'in+ardt de i'information et de
consommateurs | I la défense des consommateurs
| 1
les besoins et la consommat|on I ¢ | Justifler 1'Int3rét des dqulpements
collactive 1 ! cotlectits
l |
2. Les entreprises et la production | {
[ ]
la classification des entreprises i t
sefon leur activita H ]
! |
les facteurs de production e | reconnaltre les facteurs de production,
* les facteurs : H | en déceler t"Importance
- facteur traval] | |
. dnergle, matidres premisras I 1
« facteur caplital, I'investissement ! |
tformes, financement) | i
| |
* notlons de product!vi+d e+ de progres | e | montrer I'intér8t de la productlivitd
tachnique | | d'un facteur : (ex travall)
| H
S« Les 8changes &conomiques ] 1
i |
- les marchés - les &changes I 5 | ITdentifier les marchds
de l'entreprise avec |'extirleyr I I
- ta formatlion d'un prix ' b
1 |
= la monnzie, Instrument d'dchange. t e | repérer t'avolution des formes de la monnate
| i
4. L2 production nationale - | i
Les prélévements - 1a redistribution ' !
| !
- notlon de production nationale I ¢ 1 déceler |'intéré+ de !'3valuation de la
| | production natlonate
i ]
5. Probiémes 8conomiques | i
| 1
- les mutations des entreprises e | repérer |es transformations, dans Jes
| !
| !
| |
| ]
| |
t i
| [
' .



THL = INITIATION JUREDIQUE ET SOCIALE (sulte)

mise en oceuvre par la S@8curltd scciale e+
t *UNEDIC

}talde aux travallleurs sans
emp Lo}

et 1
CONNAISSANCES Ipagel (ETRE CAPABLE DE) i
118 | |
. ] 1 [
| | 1
1+« Drolt social I f |
| | 1
1«41+ J&s sources : pluralitd i c | identlifler les sources de ce drol+ et leurl
{lol, conventlions collectives..)]| !  portae respective 1
I 1 ‘ |
1.2. les retations collectives : I ¢ | discerner les rdles respectifs des !
les syndicats, ia nagociation ! | représentants des salari3s 1
collectlive | 1 |
les dd!dguds ! f ;
les comltés d'entreprise { | !
| I {
1+3. Les relations Individuelies | ] 1
| ! I
~ I8 contrat de travall I b 1 - reconnattre les 81d3ments du contrat I
+« formation i ! de travail (partlss, forme, duraae, |
. exdcutlion I 1 obllgations)
« rupture Il ¢ I = tdentlifier droits et obligatlions des l
! | partlies sur un exempls simple i
| | 1
- Ja rémundration du +ravall et | ¢ - falre application des régles 13gales i
sa protection | réglomen+alres, conventionniles dans des |
I situations concrétes ]
1 contrdler un bulletin de paye. !
- tes conditions ﬁzgales du I b - falre application des ragles lggales !
travall : durde, congd , hyglane | dans des situations concrétes. !
et sdcurlts i ]
! )
2.L8 protection soclale | 1
1 |
- Sécuritd soclale et protection I ¢ - assocler tes risques soclaux aux )
obligatolre contre jes risgues t organismes qul les couvrent 1
scciaux,(assujettls, cotisatlions, | |
prestations) I b protection soclale, H
1 ]
| I
H !
| 1
i |
| |
| !
| i
i {
! i

|
|
|
|
|
|
|
|
!
|
1
]
| - repérer les principales modalitds de Ia
i
i
i
I
i
1
|
{
]
1
|
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ANNEXE II

A- REGLEMENT D'EXAMEN DU CAP BRASSEUR-MALTEUR

COEFFICIENT DUREE
I - EPREUVE PRATIQUE
Réalisation d'une phase de fabrication
et de contr8le 12 4H
II - EPREUVES ECRITES ET ORALES
1/ Expression frangaise (écrit) 2 12
2/ Mathématiques appliquées
(8crit) 2 1H
3/ Dessin-lecturs de plan (erit) 2 1E 30
4/ Sciences appliquées aux technigues
bragsicoles (derit) 4 25
5/ Connaissance de 1'entreprise et
de son environnement économique, 1 OH15
Juridique et social (oral) (1)
6/ Economie familiale et sociale 1
(oral)
12

£1) Précédées de 15 minutes de préparation,

Pour 8tre déclarés admis, les candidats doivent aveir obtemu & la fois
pour l'ensemble des épreuves une noyenne générale au moins égale
& 10 sur 20 et aux seulds épreuves pratigues, une moyenne de 10 sur 20,
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- INSTRGCTIONS RELATIVES A LA NATURE DES EPREUVES

i - EPREUVE PRATIQUE : Réalisation d4'une phase de fabrication et de

1.10‘ -

.1.2- -

contrdle

Egprit_de l!épreuve :
L'éppeuve a pour but de vérifier l'aptitude du candidat A
procéder 4 la mise en place des outillages sur une machine,
a4 effectuer les différents réglages, & assurer la mise en
marche, l'approvisionnement en matisre d'oceuvre, les régla~
ges, le contr8le du produit, la surveillance de la fabrica~
tion, l'arrdt et la mise en sécurité, le diagnostic et
l'interventions

Nature et déroulement de 1'épreuve :

L'épreuve comporte trois pariies dont les dewx premiéres E.1
et E.2 se dérounlent sur le site.

Pour ces deux épreuves, ie service des examens dresse la
liste des inastallations sur lesquelles les deux pariies E1
et E2 peuvent 8tre pagsées.

Cette liste d'installations est préseniée en deux groupes !

- T1 ¢ Les installations conduisant & 1a fabrication de la
bidre

- I2 ¢+ Les installations de condiiionmement.

La liste des installations organisées en deux groupes est
portée & la connaissance du candidat.

partie E1 ¢

Le candidat choisit l'installation sur lagquelle il
va réaliser ses travaux pratiques.

Cette partie d'épreuve comportera obligatoirement
deux phases ¢

- Entretien

Cet entretien portera en particulier sur les connaissances
et compétences du candidat concernant les produits, leur
analyse, leur iransfert et la conduite des installaticons.

- Observation du poste de travail, simulation
ou selon le cas, réalisation d'une activité professicnnelle.
Le candidat devra 8tre en mesure de constater une anomalie
et de réagir.

partie B2 :

Le candidat est interrogé sur une installation du
groupe ntayant pas fait l'objet de la paxrtie E1.

Cette partie E2 est conduite selon la méme organi-
gation gque E1.

partie E3 : Connaissances Technologigues

Cette épreuve portera sur les connaissances techno-
logiques qui n'ont pas pu Bire contrflées au cours des
parties EY et E2.
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II - EPREUVES ECRITES ET ORALES

1°) Expression francaise

L'épreuve porte sur un texte de vingt & {rente ligmes,
emprunté & un ouvrage frangaisz moderne d'une langue et d'un
s8tyle aisément accessibles et parfaitement corrects. Le texte
doit 8tre coneret, les iddes générales étant appuyées sur
des faits ou illustrées par des exemples ; il peut &ire ac-
compagné de notes explicatives. On choisira de préférence un
texte évoquant une situation ou un probléme de la vie moderme.

L'épreuve comporte trois parties :

1. Le.candidat doit résumer le texte ou en indiquer la compo~
Bition ou simplement faire un inventaire du contenu, 1la
nature de l'exercice demandé &tant clairement précisde.

2. Deux ou trois questions sont posées portant sur le sens de
mots ou d'expressions du texte qui montreront que le candi-
dat 2 compris le texte soumia.

3. I1 est demandé au candidat de développer succinctement un
Jugement personnel et motivé sur tout ou partie du texte
proposad,

I1 sera teru compie de la présentation du travail et de
1'orthographe.

2°) Mamhématiques appliguées

3°)

L'épreuve comporte des exercices Permettant :

- d'apprécier les connaissances du candidat et leur capacité
& les mobiliser dang des gituations varides lides & la wvie
gociale ou professionnelle.

- d'apprécier leurs qualités dans le domaine de l'expression
écrite et de 1'exécution goignée des tracés graphiques et de
calculs,

Dessin et Lecture de plan

L'épreuve doit permettre de Juger l'aptitude des candidats
dans les domaines suivants :

1. Lecture et analvse d'un dossier technique :

La lecture portera sur un dossier comprenant des schémas
degeriptifs dt'ingtallations, des schémas technologiques

et d'appareillages, des schémas hydrauliques, pneumatiques,
électrigques simples, des diagrammes de tout type.

evee/eens



2, Techniques graphiques

L'épreuve portera sur :
- un schéma technologigue a'un engemble simple

ou - un {racé de diagrammes

ou =~ un schéma hydraulique ou Pneumatique simple

3°)

5°)

£°)

Les schémas devront &tre réalisésg selon les normes en vigueur.

Les questions devront &tre posées dans la limite du référen-
tiel. -

Sciences zppliqudes aux technigues brassicolaés

L'épreuve comprendra une gérie de questions gme rapportant
& différents savoirs requis en technologie :

- matidres premidres, matidres congommables, matériaux, produits
finis et gemi-finis

Ces questions serort posées dans les limites du référentiel,

Connaissance de l'entre rise et de son environnement économigue,
Juridique et social

Cette épreuve se déroulera sous la forme d'un entretien.
Il sera posé au candidat Plusieurs questions, dont une sur

la légisiation sociale et le droit du travail. Le but de 1'épreuve

est de contrfler la matltrise élémentaire, par le candidat, des
Prodblémes généraux de l'environnement économigue, juridique.
et social.

Economie familiale et sociale
M

Cette épreuve se déroulera sous la forme d'ur entretien,
Elle portera sur les brogrammes d'déducation sanitaire,
d'éducation du consommateur, de vie familisle et sociale,

Elle permettra d'apprécier 1'aptitude du candidat & analyser
une ou des situationsg simples de la vie quotidienne et & propo-
ser des réponses appropriées aux questions posées.
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